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stoffverbindung gibt. Bisher ist es noch nicht gelungen, die Verbin- 
dung darzustellen, indessen erhielt R. W. L a w s o n Anzeichen 
fiir ihre Bildung, als er die Ionisationskurve ( B  r a g gscheKurve) f i i r  
Polonium in Wasserstoff bestimmte. Es ergaben sich dabei abnor- 
male und verhaltnismal3ig rasche Anstiege des Ionisationsstromes. 
Durch die Anwesenheit von Poloniumatomen, die durch RiickstoO- 
atome des R a G  aus ihrer Schicht herausgerissen wurden, konnen 
diese Abnormitiiten ebensowenig erklart werden, wie durch groBere 
Fliichtigkeit des Poloniums in einer Wasserstoff atmosphire gegen- 
iiber der inLuft. Am plausibelsten ist es, anzunehmen, daB eineVer- 
bindung von Polonium mit Wasserstoff gebildet wird, die durch den 
in der Luft infolge der starken a-Stmhlung ionisierten Sauerstoff 
leicht zersetzt wird und bei gewohnlicher Temperatur verhaltnis- 
miiBig hohen Dampfdruck besitzt. 
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News aus der Draht- und Gliihlampentechnik. 
Von Oberingenieur OW SOEUJJUB. 

(Elngeg. %./2 1917.) 

Zur Herstellung von Metalldraht werden je nach dem Material, 
aus dem er besteht, verschiedene Verfahren angewendet. Eisen- 
und Stahldraht wird im allgemeinen gehiimmert. gewalzt und d a m  
gezogen, Kupferdraht gewalzt und gezogen, Bleidraht gepreBt. In 
neuerer Zeit wird auch Kupfer- und Messingdraht geprel3t. Das an- 
gewiirmte Metall kommt in eine hydraulische Presse und wird dwch 
eine Offnung unter sehr starkem Druck durchgespritzt. Sieht man 
a b  vorn Schneiden drahtformiger Gebilde aus Blech oder von der 
Herstellung gegossenen Dmhtes, so gibt es in der Technik bisher keine 
anderen als die erwahnten Verfahren, Draht henustellen. Auch der 
in der Gliihlampenfabrikation friiher verwendete, aus feinem Metall- 
pulver und bei hoher WeiBglut zusammengesinterte Metallfaden 
kann nicht mit Draht bezeichnet werden, weil er nicht die Eigenschaft 
hat, die man von einem Draht verlangt, als da sind groBe Zugfestig- 
keit, Biegbarkeit und so groBe Geschmeidigkeit, daB man ihn auf 
einen verhaltnismaBig engen Ring aufwickeln kann. Die fur die 
Gliihlampen daraus hergestellten Faden waren so briichig. daB sie 
schon bei der geringsten Erschiitterung zerstort wurden. Fast alle 
nach den bisher bekannten Verfahren hergestellten Metalldriihte be- 
stehen aus vielen, unendlich kleinen Krystallen, die durch den Bear- 
beitungsprozeB gestreckt und in der Liingsrichtung des Drahtes 
geordnet sind, wodurch der Draht, wenn man ihn aniitzt, langfaaerig 
.ersoheint. 

Durch einen Vortrag von Profeasor Dr. B 8 t t g e r von der 
UniversitLt Leipzig, den er in der Versammlung der Deutachen 
Bunsengesellschaft im Dezember v. J. in Berlin Kelt*), wurde ein 
p n z  neues, fast in allen Landern patentiertes Verfahren, drabt- 
Iormige Gebilde herzustellen, bekannt, das die Firma J u 1 i u s 
P i n t s c h A. - G., Berlin, bei der Herstellung der Leucbtkorper 
Eiir ihre neuen Sirius-Metallampen verwendet. Dies Verfahren besteht 
Jarin, Leuchtfaden aus Wolfram rnit einem geringen Zusatz von 
Thoroxyd herzustellen, die weder gegossen noch geharnmert oder 
gewalzt, noch gezogen oder gepreBt sind und doch die Festigkeit des 
besten Stahldrahtes besitzen. Bei dem hierbei angewendeten Her- 
itellungsverfahren preBt man aus sehr fein verteiltem Metall einen 
Faden und bewegt ihn durch eine kurze, sehr hoch erhitzte Heizzone 
von etwa 2500" langsam hindurch. Seine feinen Metallteilchen lagern 
sich dabei zu einem einzigen, den ganzen Querschnitt des Fadens 
ausfiillenden Krystall um, der entaprechend der Geschwindigkeit, 
mit der der Faden durch die Heizzone gefiihrt wird, weiterwachst. 
Dieser Krystall hat eine Zugfestigkeit von 164 kg pro Quadratmilli- 
meter und eine so groBe Geschmeidigkeit, daO man ihn kalt um die 
feinste Nadel wickeln kann. Verwendet man ihn als Gluhfaden in 
einer Gliihlampe, so behalt er diese Eigenschaft auch bei sehr langer 
Brenndauer noch bei, wiihrend der nach den bisher gebriiuchlichen 
Methoden hergestellte Draht in den Lampen schon nach kurzer 
Brenndauer +ieder briichig wkd. Dieses Zuriickgehen der Festig- 
keit des gezogenen Drahtes ruht daher, daB die wiihrend des Her- 
stellungsverfahrens beim Hiimrnern, Waken und Ziehen des Drahtes 
zertriimmerten. miteinander nur iiuBerlich verbundenen, kleinen Kry- 
stalle wieder eine ihrem Krystallsystem entsprechende Form anneh- 
men, rekryatallisieren, und dadutrch ihren gegemitigen Zusammen- 
halt verlieren. Der Krystallfaden besteht, wie schon erwiihnt, nur 
aus einem einzigen Kryatall. Er hat ohm gewaltsame Einwirkunp 
seine Form angenommen, und da sie die einfachste und stabilste ist, 
behilt er sie auch bei. 

uber das Verhalten der von der Julius Pintsch A.-G. in Berlin mit 
solchen Krystallfaden hergestellten Gliihlampen hat die Prufstelle 
der wirtschaftlichen Vereinigung von Elektrizitiitawerken eingehende 
Untersuchungen angestellt. Direktor E 1 y vom Elektrizitiitawerk 
in Nknberg hat sie vor kunem veroffentli'cht. Danach zeigten 
diese Lampen gegeniiber den unter gleichen Bedingungen unter- 
suchten Lampen rnit gezogenem Draht sehr vorteilhafte Eigenschaf- 
ten. Die Lampen schwiinten sich nicht, und der Leuchtfaden behielt 
auch nach sehr langer Brenndauer noch groBe StoBfestigkeit; er 
war nach 1950 Brennstunden noch so fest, daB inan nach Offnrn der 
Lampe das ganze Gestell der Lampe an ihm aufhangen konnte, 
wiihrend die durch Ziehen hergestellten Drahte schon nach ver- 
hiiltnismLBig wenig Brennstunden s p r d e  und briichig werden 

Infolge des Vortrages des Professors Dr. B o t t g e r haben auch 
wissenschaftliche Kreise reges Interesse an der Herstellung derartig 
langer Krystalle genommen. Eine groOe Anzahl von Gelehrten 
und Fachleuten hat Einblick in den Gang des Verfahrens bekommen. 
Es steht zu erwarten, daB es gelingen wird, nach dem beschriebenen 
Verfahren auch aus anderen Stoffen Krystalle von groI3er Unge  zu 
ziichten. [A. 22.1 

Zur Titration von Jod mit Thiosulfat. 
Von Dr. RICHARD KEMPF. 

m n g e g .  16./12. 1916.) 

Bekanntlich-darf man Jod mit Thiosulfat nicht in zu stark mine- 
ralsaurer Liisung titrieren. Die Kenntnis dieser Tatsache ist z. B. 
praktisch wichtig, wenn man Fe"'-Ion jodometrisch nach der M o h r - 
schen Methode (Titration der mit Jodkalium versetzten, salzsauren 
Eisenliisung mit Thiosulfat) bestimmen will1). Man muB hierbei 
jeden groleren fierschuI3 von Salzsaure vermeiden. AuBerdem 
ist es aber angebracht - und hieriiber habe ich in der einschliigigen 
Literatur nirgends einen Vermerk gefunden -, wilhrend des Zutrop- 
fens der Thiosulfatliisung das Reaktionsgemisch dauernd in leb- 
hafter Bewegung zu halten. rfber die Fehler, die bei Nichtbeachtung 
dieser letzteren Vorschrift sich einstellen konnen, unterrichten die 
folgenden Beobachtungen, die zwar nicht den Anspruch darauf 

*) VgL h e w .  Chem. 30, 111, 54 [1917]. 
')Vgl. z. B.: C. R. F r e s e n i u s , Anleitung zur quantitativen 

Analyea, 6. Aufl. [1900], Bd. I, 5. 291; Braunschweig. Fr. Vieweg 
und Sohn. 
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